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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verbundgleitlager, bestehend aus einer tragenden Stlitz- 
schale, ciner auf der StUtzschale aufgebrachten Lagermetallschicht sowie aus einer auf der 
Lagermetallschicht aufgetragenen Laufschicht, zwischen der und der Lagermetallschicht elne 
Zwischenschicht vorgesehen ist. 

5 Urn einerseits den dynamischert und anderseits den thermischen Belastungen hochbelasteter 

Lager Rechnung zu tragen, werden die sogenannten Verbundlager schichtenveise aufgebaut, 
wobei zwischen der weicheren Laufschicht und der harteren Lagermetallschicht eine Zwischenschicht 
vorgesehen wird, die bei kupferhaltigen Laufschichten im wesentlichen als Diffusionssperre und 
bei Leichtmetallegierungen als Haftvermittler wirkt. Oiese Zwischenschicht, die im allgemelnen 

10 aus Nickel aufgebaut ist, weist eine gegeniiber der Laufschicht wesentlich grBflere Harte auf, 
so daO bei einem VerschleiB der weicheren Laufschicht die Gefahr einer 8rtlichen tiberlastung 
durch StdreinflUsse erheblich steigt, weil die Zwischenschicht dann liber grJJBere Laufflachen- 
anteile wirksam wird. Wegen der Oblichen Forderung, die LaufflSche mit einer hohen OberflSchen- 
gUte auszubilden, wird auch die OberflSche der Lagermetallschicht und damit die Zwischenschicht 

»S mit einer vergleichsweise geringen Rauhtiefe hergestellt, was bei einem VerschleiB der Lauf- 
schicht zum flachigen Durchbruch der Zwischenschicht fiihrt. Aus diesem Grunde wurde versucht. 
die Zwischenschicht moglichst dUnn auszubilden, urn einen raschen Abtrag der Zwischenschicht 
zu unterstiitzen. Diese MaBnahme kommt zwar der Lebensdauer zugute, doch wird darait die 
Wirkung der Zwischenschicht als Diffusionssperre bzw. Haftvermittler zumindest teilweise aufgeho- 

20 ben. Dazu kommt noch, dafl das Auftragen der Zwischenschicht in einer sehr geringen Starke 
besondere MaBnahmen erfordert, die die Herstellung solcher Lager aufwendlger machen. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, diese Mangel zu vermeiden und ein Verbund- 
gleitlager der eingangs geschllderten Art so zu verbessern, "dafl bei voller Wlrksamkeit der 
Zwischenschicht deren EinfluB auf die Lebensdauer bei einem VerschleiB der Laufschicht erheblich 
35 herabgesetzt werden kann. 

Die Erfindung last die gestellte Aufgabe dadurch, dafl die die Zwischenschicht tragende 
OberflSche der Lagermetallschicht eine Prpfilierung mit einer Proflltiefe aufweist, die grSfler 
als die l.Sfache Dicke der der Profilform folgenden Zwischenschicht, mindestens aber 5 pm ist. 

Durch die Profilierung der die Zwischenschicht tragenden OberflSche der Lagermetallschicht 

30 wird beim Auftragen der Zwischenschicht in einer annShernd konstanten Starke auch eine Profilie- 
rung der Zwischenschicht erhalten, die auf Grund der nach unten begrenzten Profiltiefe in 
keinem Verschleiflstadlum iiber einen grofleren, zusammenhangenden . Oberflachenberelch reicht. 
Neben dem Anteil der vergleichsweise harteren Zwischenschicht ist folglich stets ein Anteil der 
weicheren Laufschicht bzw. der die Zwischenschicht tragenden Lagermetallschicht an der LaufflSche 

35 vorhanden, so daB sich bezilglich dieser Werkstoffe eine Kombinationswirkung einstellt. die 
die Gefahr ortlicher Anreibungen wesentlich herabsetzt, auch wenn die Laufschicht bereits zum 
GroBteil abgetragen ist. 

Wegen des durch die Profilierung der Zwischenschicht sichergestellten, geringeren Anteils 
der Zwischenschicht an der LaufflSche nach einem entsprechenden Laufschichtverschleifl braucht 
« auf die StSrke der Zwischenschicht keine besondere RDcksicht genommen zu werden, so daB 
die Zwischenschicht auch in grofleren Dicken aufgebracht werden kann. Mit der Form der Profilie- 
rung der OberflSche der Lagermetallschicht und insbesondere der Profiltiefe kann der Zwischen- 
schichtanteil an der LaufflSche nach einem Laufschichtverschleifl bestimmt werden. Die Profiltiefe 
soli dabei 5 urn nlcht unterschreiten, urn eine ausreichende Profilierung sicherzusteUen. 
« Urn ertliche Uberlastungen beispielsweise durch Fremdkdrper moglichst zu vermeiden kann 

in weiterer Ausbildung der Erfindung die Profilierung sich zumindest im wesentlichen in 
Laufrichtung erstreckende Nuten bilden. Durch den Verlauf der sich auch in der Zwischenschicht 
abbildenden Nuten wird ein Elnbetten barter Fremdkorper im hSrteren Werkstoff der Zwischen- 
. schicht praktisch ausgeschlossen, weil diese Fremdkorper vor alien, In Umfangsrichtung bewegt 
50 werden und bei einer solchen Bewegung nicht auf quer zur Laufrichtung verlaufende Grenzzonen 
treffen. Auflerdem wird vermieden, daB in den Obergangszonen zwischen dem harteren und weiche- 
ren Lagerwerkstoff der hydrodynamische Schmlerfilm durch quer zur Laufrichtung verlaufende 
Grenzzonen geslort wird. 
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In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt, u.zw. wird 
ein erfindungsgemafles Verbundgleitlager in eincm schematischen Querschnitt gezeigt. 

Das dargestellte Ausf Uhrungsbeispiel eines Verbundgleitlagers besteht Sm wesentlichen 
aus einer stahlernen StUtzschaie — 1 — » auf der eine Lagermetallschicht — 2 — aus einer Leicht- 

5 metall- oder Bronzelegierung aufgebracht ist. Diese Lagermetallschicht — 2 — tragt eine Lauf- 

schicht 3 , beispielsweise auf Blei-Zinn-Kupferbasis, wobei zwischen der Laufschicht — 3 — 

und der Lagermetallschicht — 2*-- eine Zwischenschicht — 4 — aus Nickel vorgesehen ist. Der 
Unterschied zu herkSmmlichen Verbundgleitlagern dieser Art besteht darin, dafl die Zwischen- 
schicht 4 nicht auf einer mSglichst glatten Oberflache der Lagermetallschicht — 2 — aufge- 

10 bracht ist, sondern auf einer mit einer Profilierung — 5 — versehenen Oberflache, so daB sich 
auf Grund der zumindest angenahert gleichmSfligen Schichtst&rke auch eine Profilierung der 
Zwischenschicht — 4 — ergibt. Die Profiltiefe t ist dabei so gewahlt, daft sie grofier als die 
l,5fache Dicke s der Zwischenschicht, mindestens aber 5 urn ist, so dafl sich bei einem Verschleifl 
der Laufschicht — 3 — unabhangig vom Ausmafl des VerschleilSes stets eine Laufflache ergibt, 

15 die neben dem Anteil der Zwischenschicht — 4 — auch einen Anteil der Laufschicht — 3 — bzw. 
der Lagermetallschicht — 2 — aufweist, wie dies an Hand der einen bestimmten Abtrag andeutenden, 
strichpunktierten Linie — 6 — abgelesen werden kann. Vorzugsweise wird die Profiltiefe t grSfier 
als die doppelte Dicke s der Zwischenschicht — 4 — gewahlt, was den mdglichen Anteil der 
Zwischenschicht an der Laufflache entsprechend herabsetzt. 

20 Aus der Zeichnung laflt sich auflerdem entnehmen, daft die Profilierung — 5 — sich zumindest 

im wesentlichen in Laufrichtung erstreckende Nuten — 5a — bildet, die beispielsweise durch 
eine Bearbeitung der Lagermetallschicht — 2 — mit einem Drehwerkzeug erhalten werden. Dieser 
Nutenverlauf verhindert, dafl sich hartere Fremdkbrper aus den weicheren Werkstoffen der Lauf- 
schicht bzw. der Lagermetallschicht in die hartere Zwischenschicht einlagern und dort Sttfrstellen 

25 verursachen konnen, die zu ortlichen Oberlastungen fuhren. 

Es zeigt sich somit, dafl zufolge der erfindungsgemaflen Maflnahmen in keinem Stadium 
des Verschleifles eine Uber eine grtfflere Flache zusammenhangende Zwischenschicht an der Lauf- 
flache auftritt, was den schadlichen Einflufl dieser Zwischenschicht auf die Lebensdauer in 
einem erheblichen Ausmafl herabsetzt. 

PATENTANSPROCHE: 

30 1. Verbundgleitlager, bestehend aus einer tragenden StiHzschale, einer auf der Stutzschale 

aufgebrachten Lagermetallschicht sowie aus einer auf der Lagermetallschicht aufgetragenen Lauf- 
schicht, zwischen der und der Lagermetallschicht eine Zwischenschicht vorgesehen ist, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die die Zwischenschicht (4) tragende Oberflache der Lagermetallschicht 
(2) eine Profilierung (5) mit einer Profiltiefe (t) aufweist, die grBfler als die l.Sfache Dicke 

35 (s) der der Profilform folgenden Zwischenschicht (4), mindestens aber 5 um, ist. 

2. Verbundgleitlager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Profilierung (5) 
sich zumindest im wesentlichen in Laufrichtung erstreckende Nuten (Sa) bildet. 
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